Bomba Neuméatica doble membrana alimentaria

FOODBOXE

Altas prestaciones, elevada potenciay robusteza. Ideales
para el bombeo de fluidos con viscosidad aparentes
elevadas incluso con partes solidas en suspension.

El circuito neumatico de proteccion de pérdida garantiza
un funcionamiento seqguro y no necesita aire lubricado.

La capacidad de autocebado en seco desde alturas
considerables de aspiracidn, junto ala posibilidad de

efectuar unaregulacion fina de la velocidad sin pérdidas de

presion, asi como la posibilidad de funcionar en vacio sin
sufrir danos, han proporcionan una versatilidad de empleo
sinigual. Ademas, la amplia eleccion de los materiales de
composicion permite determinar, la mejor compatibilidad
quimica con el fluido y/o con el ambiente sin olvidar el

campo de temperaturas. Su principio constructivo las hace

especialmente indicadas para aplicaciones gravosas con
elevada humedad o en ambiente potencialmente explosivo

(certificado ATEX).

CARACTERISTICAS TECNICAS
Conexiones de aspiracion / impulsion
Empalme del aire

Caudal max.

Max. presion del aire de alimentacion
Altura max.

Capacidad de aspiracion en seco max.
Diam. max. solidos en suspension
Material

Peso

Temp. max. de servicio

DIMENSIONES

vre

G1/2"f
G3/8"f
50 I/min
7 bar
70m
5m
4mm
AlISI 316
6,5 Kg

95°C
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